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Uvod

STIHL nabizi pro kaZzdého, od pfilezitostného uZivatele az
po rutinniho profesionainiho lesniho hospodare vhodny
nastroj pro udrzbu fezné sestavy.

Rezna sestava je tvofena pilovym fetézem, vodici listou a
fetézovym kolem.

Tato broZzura vam méa pomoci v nalezeni spravnych
nastroju pro Udrzbu fezné sestavy a naudit vas jejich
pouzivani. Pfi troSe praxe budete pak své pilové fetézy
ostfit jako profesional.

Pfecteni a dodrzovani navodu k pouziti vasi motorové pily
a nafadi pro udrzbu fezné sestavy je pfedpokladem pro
prace, které jsou popsany v této brozure.

Pokud budete mit po proéteni této brozurky jesté otazky,
obratte se na odborného prodejce vyrobk STIHL.

Pfi v8ech pracich na a s motorovou pilou nebo
na fezné sestavé noste ochranné rukavice.
Hrozi nebezpedi Grazu ostrymi Feznymi zuby.
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Rezny vykon motorové pily zavisi kromé kvality a vykonu
motoru motorové pily v rozhodujici mife na fezné sestavé.

Ostry a dobfe udrzovany pilovy Fetéz vam usnadni préaci.
Zaijistuje delSi trvanlivost celé fezné sestavy, tvofené
pilovym fetézem, vodici liStou a fetézovym kolem.

Pilové fetézy

Pilové fetézy STIHL jsou
"PFesna Svycarska prace" ze
zavodd STIHL ve Svycarsku.
Jsou vyrabény na specialnich
strojich, které firma STIHL
vyviji a vyrabi sama.

®  Hiadké otvory kloubl

Specialni dérovaci postup
zajist'uje zrcadlové hladké
otvory kloubu STIHL.

To zlepsuje pohyblivost Fetézu
a zvySuje jeho zivotnost.

= Natahovani

Pilové fetézy STIHL jsou na
konci vyrobniho postupu
vystaveny konstantnimu
tahovému zatizeni.

Spitkova technika STIHL

STIHL je jediny vyrobce motorovych pil na svété, ktery

také sam vyviji a vyrabi vlastni pilové fetézy a vodici listy.
STIHL tak od roku 1926 zajistuje, Ze tfi komponenty fezné
sestavy jsou vZdy optimaIné pfizpUsobeny motorové pile.

Pilové fetézy STIHL a vodici lidty zajistuji vynikajici fezny
vykon nejen na motorovych pilach firmy STIHL, ale i na
motorovych pilach jinych znacek.

Toto "natahovani" snizuje na
minimum uvolfiovani fetézu pfi
prvnim pouziti, zvySuje
Zivotnost a sniZuje opotiebeni.

m  Komfortni pilové Fetézy

Témér vSechny pilové fetézy
STIHL jsou Komfortni pilové

fetézy. To poznate podle "C",
vyrazeného na fezném zubu.

Zménénym tvarem kluzné
plochy zubu se pfi fezani
snizuji vibrace az 0 70 %.




Spiskova technika STIHL

Vodicf listy

Vodici listy STIHL maji optimalizovanou Zivotnost,
zatizitelnost a hmotnost.

B Dokonala symetrie

Diky svému symetrickému tvaru se vodici listy STIHL daji
obracet. Tak jsou obé podéIné strany rovnomérné
namahany.

B Indukcné kalena vodici draha fetézu

Diky induk&nimu kaleni je cela vodici draha fetézu jesté
odolnéjsi proti opotiebeni. Vodici lista vydrzi podstatné
déle.

B Vratna hvézdice se zapouzdienym valeCkovym
loZiskem

Sériové zapouzdiené provedeni loZiska brani pronikani
necistot a nevyzaduje zadnou Udrzbu. MnoZstvi maziva,
naplnéné pfi vyrobé do loZiska postacuje pro celou
zZivotnost.

Mazaci systém Oilomatic

Tento systém zajistuje mensi tfeni a opotfebeni a tim
také delSi Zivotnost fezné sestavy. Pfesnymi olejovymi
kanaly v hnacich ¢lancich fetézu se piivadi olej do kloub(
fetézu a na kluzné plochy &lankl Fetézu. Do hnacich
&lankd jsou navic po obou stranach vyrazeny mazaci
kapsy, ve kterych se hromadi adhezni olej fetézu. Tento
olej pak slouzi jako mazaci vrstva mezi hnacimi ¢lanky a
kluznymi plochami vodici listy.

Pro zajisténi co nejlepdiho mazani fetézu STIHL
doporucuje pouziti mazacich adheznich oleju na pilové
fetézy STIHL.




Pilové fetézy STIHL jsou takzvané tfilamelové pilové
fetézy a jsou vyrabény stale na zakladé stejného principu.

Montaz pilového retézu

Pilové fetézy se lisi podle profilu feznych zubl a rozméri
jednotlivych ¢lanku fetézu.

Pilové fetézy jsou tvofeny vodicimi Clanky (1),
spojovacimi élanky (2), levymi feznymi zuby (3) a pravymi
feznymi zuby (4).

Pilové fetézy s mimofadné malym zpétnym razem maji
bezpe&nostni vodici ¢lanek (5) a v oznadeni pilového
fetézu je Cislice 3, napfiklad 36 RS3.

U odborného prodejce STIHL je mozno pilovy fetéz STIHL
opravit vyménou jednotlivych ¢lanku fetézu.




Montaz pilového retézu

Rezné zuby

Rezny zub je tvofeny télem zubu (1), omezovacim
dorazem (5) a hibetem zubu (2) s boénim bfitem (4) a
hornim bfitem (3).

Boéni a horni bfit jsou vytvofeny v uréitém vzajemném
uhlu, ktery je rozhodujici pro optimalizovany rfezny vykon.
Toho se dosahuje pfi pfesném dodrzeni Ghlu ostfeni.

Zplsob funkce
I . " pET Rezné zuby pracuji na principu hoblovacich zub.
Hobluji tfisky ze dieva. Horni bfit pfitom zveda tfisku ze

dna fezné drazky, zatimco bocni bfit oddéluje tfisku z
boku.

Hloubka fezu fezného zubu do dfeva a tim tloustka tfisky
je urCovana vzdalenosti omezovaciho dorazu.

Jako vzdalenost omezovaciho dorazu se oznacuje
vzdalenost mezi horni hranou omezovaciho dorazu a
predni hranou horniho hibetu zubu.




Montaz pilového retézu

Uhel ostfeni Servisni znacky a znacky opotiebeni

Uhel horniho bfitu

Pro zjednodusSené a odborné naostfeni a pro kontrolu
opotfebeni jsou skoro v8echny pilové fetézy opatfeny
servisnimi znackami a znaCkami opotrebeni:

1) Uhel osteni:

Znacka pro spravny Uhel naostfeni horniho bfitu a
minimalni délku zubu: pokud je pfi ostfeni dosazeno této
znacky, musi se pilovy fetéz vymeénit.

2) Uhel gela:

Znacka spravného Uhlu ¢ela zubu a minimalini délky zubu.

3) Omezovaci doraz

Znacka spravného uhlu omezovaciho dorazu a znacka
opotiebeni. Uprava omezovaciho dorazu musi probihat
rovnobézné s touto znackou.

4) Pata zubu:

Uhel &ela

Kontrolni znacka pro opotfebeni kluznych ploch fezného
zubu (pata zubu). Rovnomérné opotfebeni rovnobézné
se znackou znamena normalni provozni opotfebeni.

S TIHL Profesionaini rada

Zkusenosti ukazuiji, Ze za stejnou dobu se opotrebuji -
asi Ctyri pilove fetézy, dvé fetézova kola a jedna vodici
lista. (4-2-1 Princip)

Pro rovnomérny klidny chod a optimalni fezny vykon
pilového fetézu museji byt vSechny fezné zuby stejné
dlouhé a musi byt dodrzeny jejich Uhel naostfeni.



Priprava pilového retézu

Podstatnou vyhodou pilového fetézu s hoblovacimi zuby
je moZnost jejich ostfeni pomoci kulatého piiniku.

Vyjimku tvofi pilové fetézy osazené tvrdokovem, které
jsou u firmy STIHL oznaéené jako Duro. Tyto fetdzy jsou
mimoFadné odoiné proti opotfebeni a vzhledem k
mimofadné tvrdym bffitim se museji ostfit pomoci
diamantovych kotouél. K tomu se prosim obratte na
odborného prodejce STIHL.

V3echny ostatni pilové fetézy se daji relativné snadno
naostfit ruéné pfi pouziti spravného nafadi a spravného
postupu.

Kdy se musi pilovy fetéz naostfit?

| nejlepsi pilovy fetéz se opotfebuje a asem se ztupi.
Pokud nastane jedna z nasledujicich moznosti, je éas k
naostreni fetézu:

B Pilovy fetéz se nezatahuje sam do dfeva a je nutno ho
nutit k fezani tlakem na motorovou jednotku.

# Namisto hrubych tfisek vytvari pilovy fetéz jemné
piliny pfi odfezavani.

B Vyvin koufe v fezu navzdory bezvadnému mazani
fetézu a spravnému napnuti fetézu.

B Rez uhyba jednim smérem. To ukazuje na
jednostranné ztupené fezné zuby nebo
nerovnomeérné dlouhé fezné zuby.

B Motorova pila pfi fezani "vibruje" a "odskakuje".
V takovém pfipadé je nutno zkontrolovat vy3ky
omezovacich doraz(.

Pfiprava pilového fetézu

B Nejdffve musite pilovy fetéz dikladné vygistit,
napfiklad uvolfiovadem pryskyfice STIHL. Pfitom
zkontrolujte poskozeni pilového fetézu. Poskozené
nebo opotfebené dily je nutno okamzité vymeénit.

B Pokud je dosaZeno znacek opotfebeni, je nutno pilovy
fetéz vymeénit.

BV takovém pfipadé se informujte u svého odborného
prodejce STIHL.



Priprava pilového retézu

Ridici zub v pravé fadé zubl

B Vodici listu upnéte koncem listy vievo.

Ridici zub v levé fadé zub

B Pri ostieni by pilovy fetéz mél byt napnuty vice, nez
normalné. To brani naklanéni feznych zubl a
usnadiiuje dodrzeni spravného uhlu. Po naostrfeni
obnovte spravné napnuti fetézu.

B Ridici liftu upnéte koncem listy vpravo.

B Ridici zub pretahnéte do ostficiho prostoru a pak
zabrzdéte fetézovou brzdu.

B Pro dal$i popotazeni pilového fetézu uvolnéte
fetézovou brzdu a pred ostfenim dalSich Feznych zubu
ji opét zablokuijte.

B Vyhledejte nejkratsi fezny zub.

B Oznacte ho jako Fidici zub. Jeho délkou se Fidi délka
v8ech ostatnich feznych zubl na pilovém fetézu. Pfi
ostfeni zaénéte od tohoto fezného zubu a v§echny
ostatni fezné zuby zabruste na délku naostfeného
fidiciho zubu.

B Vodici listu upnéte do svéraku nebo brousiciho
svéraku v zavislosti na pozici fidiciho zubu.



Zaklady ostreni pilového retézu

Volba pilniku

V zavislosti na rozteéi vaseho pilového fetézu je nutno
zvolit pramér kulatého pilniku

B PFeltéte si vyznaceni rozteCe na vnéjsi strané
omezovaciho dorazu.

B Hodnotu roztece Fetézu pouzijte podle nasledujici
tabulky.

Ke kazdé rozteci fetézu je pfifazeny urdity primér

kulatého pilniku.

Pouzivejte jen pilniky na pilové fetézy. U svého

odborného prodejce STIHL naleznete odpovidajici vybér

vysoce kvalitnich pilniku.

1 1/4 1/4" 4,0 mm
2 325 .325" 4,8 mm
3 3/8 3/8" 5,2 mm
4 404 404" 5,5 mm
6 P, PM 3/8" Picco 4,0 mm

7 1/4" Picco 3,2 mm

Vedeni pilniku

Pilnik vedte tak, Ze jednou rukou uchopite rukojet’ a
druhou rukou konec pilniku a pilnikem pfejedete
smérem vpied po zubu.

Zacnéte Fidicim zubem a pilnik vliozte do fezného
zubu tak, aby ho bylo moZno vést podél fezného zubu
tlakem zevnitf ven.

vy Y i}

Pilujte vzdy v thlu 90° k vodici listé.

Pilnik zabira pouze pfi pohybu dopfedu - pfi zpétném
pohybu ho nadzvednéte.

Pilnikem v pravidelnych intervalech lehce pootacejte,
aby se zabranilo jeho jednostrannému opotiebeni.



Zaklady ostieni pilového fetézu

S TIHL Profesionalni rada

Na zadatku oznaéte jeden fezny zub fixem. Po dvou az
tfech tazich pilnikem zkontrolujte odbér materialu.

Pilové fetézy STIHL se standardné ostii uhlem 30°
— rovnobézné se servisni znackou ostficiho Ghlu.

Pokud zajistite rovnomérny odbér materialu, je vas
i ; zpUsob prace spravny.
HRIIEEEERR
. ._\"'

B Pilnik vedte tak, aby jedna &tvrtina priméru pilniku
vy¢&nivala pfes vrchol zubu.

S TIHL Profesionélni rada

Pokud je barva odebrana jen na nékterych mistech,

PFi dodrzeni téchto pozadavk( dosahnete optimalniho zkontrolujte, zda pouzivate spravny pilnik a dbejte na
vysledku naostfeni, spravné thly &ela a homiho bitu to, abyste pilnik nevedii prili§ vysoko nebo priliS nizko.
se nastavi automaticky a tim je zajistén nejlep$i mozny

fezny vykon.

B Opilujte Fidici zub, az opét dosahnete dokonalého
bitu.



Zaklady ostieni pilového rfetézu

Kontrola vysledku ostreni:

Pokud na bfitu vidite odrazy svétia, neni fezny zub jesté
ostry.

Teprve kdyz jiz nejsou vidét Zadné odrazy svétla, muzZete
pfedpokladat, Ze fezny zub je spravné naostieny.

Potom upravte v3echny fezné zuby na této strané na
stejnou délku, pak motorovou pilu obratte o 180° a
upravte v3echny fezné zuby na druhé strané. V§echny
fezné zuby upravte na délku fidiciho zubu.

&S TIHL Profesionalni rada

# S pilovym retézem nepracujte tak dlouho, az se zcela
ztupi. Mezitim postaci nékolik malo taht pilnikem, aby
byl pilovy fetéz opét ostry.

B Podcitejte tahy pilnikem a udélejte na kazdém fezném
zubu stejny pocet, aby viechny fezné zuby byly stejné
diouhé.

B Pokud zjistite, Ze fezné zuby jsou v jedné fadé zubu
krat3i nez ve druhé, pracovali jste na jedné strané
s v&tsim pritlaénym tlakem. Délku zubd srovneijte tak,
Ze na delSich feznych zubech provedete jeden az dva
tahy pilnikem.

Uprava omezovaciho dorazu

P¥i ostfeni zubl se zmensuje vzdalenost omezovaciho
dorazu.

Pokud jste naostfili vS8echny fezné zuby, musite
Zkontrolovat vy$ku omezovaciho dorazu a popfipadé ji
upravit.

S TIFL Profesionalni rada

Pfi fezani mékkého dreva v obdobich bez mrazu mize
byt tato vyska zvétSena az 0 0,2 mm.

K tomu je mozno pouzit ostrici mérku nejblizsi vyssi
rozteCe retézu.

Vy$ka omezovade

hloubky.

Rozted fetézu

couly imm) M (couly)

1/4 P/3/8 PMM 6,35 0,65 0,026
174 P 6,35 0,45 0,018
.325 8,25 0,65 0,026
3/8 9,32 0,65 0,026
3/8 P 9,32 0,65 0,026
404 10,26 0,80 0,031

Pro kontrolu vySky omezovaciho dorazu pouzijte pilovaci
mérku, odpovidajici rozteéi fetézu.

Postupujte podle popisu v nasledujici kapitole
L1 "Pilovaci pomucky".



Zaklady ostreni pilového retézu

B Pilovaci mérku k tomu jednoduse poloZte na pilovy U pilovych Fetézd s bezpecnostnim ¢lankem se &lanek
fetéz. opracuje spoleéné s omezovacim dorazem.

Pokud omezovaci doraz vycniva nad pilovaci mérku,
musi byt patfiéné upraven.

S TIHL Profesionalni rada

Pilovaci mérka neni vyrobena z materialu odolného
proti ostfeni a hodi se jen pro kontrolu. Pfed pilovanim
sejméte pilovaci mérku z omezovaciho dorazu.

Nakonec opilujte omezovaci doraz Sikmo, rovnobézné se
servisnim znagenim — pfitom nadale nesniZujte nejvyssi
bod omezovaciho dorazu.

_

Dbejte na to, abyste se plochym pilnikem nedotkli Gerstvé
naostfeného fezného zubu.

PFilis nizké omezovace hloubky zvysuji sklon
motorové pily ke zpétnému razu.

® Doraz opracujte tak, aby byl v roviné s mérkou.

S TIHL Profesionaini rada

B Pocitejte tahy pilnikem, které jste potfebovali pfi
opracovani prvniho omezovaciho dorazu.

B Vsechny ostatni dorazy opilujte se stejnym poétem
tahd. Tak budou zpravidla vSechny vy$ky dorazl
stejné. Tyto vzdalenosti zkontrolujte naméatkové
pilovaci mérkou.

"



Pilovaci pomucky




Ruéni ostfeni pilovych Fetézu bez pouziti pfipravku
vyzaduje velkou praxi a nevyhnutelné vede k odchylkam.

Ruéni dodrzeni v8ech uvedenych Ghll a rozmért je velmi
obtizné a vyzaduje velkou zkusenost. STIHL proto
doporucuije pouziti pilovacich pfipravku a jejich pravidelné
korekce u odborného prodejce STIHL.

Proto ma STIHL pro kazdého uzivatele v nabidce vhodny
pilovaci pfipravek, ktery nabizi potfebnou pomocnou
opéru.

Pilovaci mérka

1) Mérka pro Gpravu omezovaciho dorazu
2) Nastavovaci hrana pro thel ostreni

3) Cisti¢ drazek a mé&fici stupnice pro méfeni hloubky
drazky vodici listy

4) Nastavovaci hrana pro Uhel ¢ela

Pro upravu omezovacich dorazl a pro hamatkovou
kontrolu Uhld zubd nabizi STIHL pilovaci mérku. Pokud ji
zvolite v zavislosti na rozteci fetézu, muzete s ni
zkontrolovat vSéechny potfebné Uhly a rozméry. Pilovaci
mérka predevsim podstatné zjednodusuje spravnou
kontrolu omezovacich dorazu.

Pilovaci pfipravky

&S TIHL Profesionalni rada

Pilovaci mérka neni vyrobena z materialu, odolného
proti pilovani a je vhodna jen pro kontrolu. Pred
pilovanim sejméte pilovaci mérku z omezovaciho
dorazu.

U v8ech dale uvedenych pilovacich pFipravku, s vyjimkou
drzéku pilnikt 2 v 1 a FG 4 musite navic pouzivat pilovaci
mérku pro snadnou kontrolu omezovaciho dorazu.

Brousici mtiz

Pro dodrzeni spravného uhlu ostfeni nabizi STIHL ostrici
mfiz.

Mriz se jednodus$e upevni pomoci dvou magnetu na
vodici listu a pomaha vam dodrzet spravny thel ostieni
pomoci vyrazenych linii.

S TIHL Profesionéalni rada

Pokud navzdory pouziti ostfici mrize nedosahnete
uspokojivého naostieni, doporuduje STIHL pouziti
dodateénych nastroju, napfiklad drzaku pilnikd, vedeni
pilniku nebo ostricich zarizeni firmy STIHL.

13
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Pilovaci pfipravky

Drzék pilniku Vedeni drzaku pilnika FF1

Pokud se pii ostfeni fetéz( nechcete spoiehnout jen na
opticky pfipravek, nabizi STIHL navic k drzaku pilnikd
vedeni drzaku pilnikg.

Drzak pilnik( STIHL vam poméha nastaveni polohy a
vy$ky pilniku. Drzak pilnikl je nutno zvolit podle roztede
fetézu.

B Vedeni drzaku pilniki zvolte podle roztece Fetézu a
nasadte v Uhlu 30° nad pilovy fetéz na vodici listu.

Pfi sprdvném nasazeni drzaku pilnik( STIHL na vrchol
zubu a omezovaci doraz je zajisténo vedeni pilniku ve
spravné vysce a dodrZeni spravného uhlu &ela. Pomoci
optické znacky 30° poméaha drzak pilnikd také pfi
dodrzeni Uhlu ostfeni.

Drzak pilniku je veden vedenim drzaku pilniku ve
spravném ostiicim Uhlu 30° vzhledem k vodici ligté.

Pro dodateénou optickou orientaci je mozno pouZit ostfici
mrfiz.



B Nyni musite drzak pilnika jen prosunout vedenim
drzéaku pilniku ve spravném Ghlu k listé.

® Po Gpravé viech feznych zubu zkontrolujte vysky
omezovacich dorazu a popfipadé je upravte.

Drzak pilnikd 2-v-1

Pokud chcete v jednom pracovnim kroku naostfit fezné
zuby a snizit omezovaci dorazy, doporucuje STIHL
pouziti drzaku pilnikd 2-v-1.

Stejné jako drzak pilnikt nastavuje i drzak pilnikd 2-v-1
pilnik do spravné vysky v fezném zubu. Usporadani
rukojeti a znacky vam umoznuji velmi dobrou optickou
orientaci pro dodrzeni uhlu ostfeni 30°.

Pilovaci pripravky

3] 24 3

Obrazek ukazuje fez drzakem pilnikd 2-v-1.

V jednom pracovnim kroku se ostfi fezny zub pomoci
kulatého pilniku (1), a sou¢asné omezovaci doraz pomoci
plochého pilniku (2) snizi na spravnou miru.

Diky dosednuti vodicich stojin (3) na fezné zuby dochazi
k optimalnimu vedeni obou pilnika.

FG 4

Dobrym doplfikem pro ruéni ostfeni je valeckovy ostici
pripravek FG 4.

B ValeCkovy ostfici pfipravek a kulaty pilnik je nutno
zvolit v zavislosti na roztedi fetézu.

B Valeckovy ostfici pfipravek se nasadi na vodici liStu
pfimo pres pilovy Fetéz a pomaha pfi nastaveni
spravné polohy pilniku ve v8ech smérech.

m Kulaty pilnik nasadte do vale¢kového ostficiho
pfipravku.

B Vyrovnani pilniku je optimalni, kdyz pfi spravném uhlu
ostfeni lehce a bez zpficeni klouze pfes oba spodni
valecky.



Pilovaci pripravky

FG 4 je navic vybaveny vyklopnou pilovaci destiékou pro
kontrolu a snizeni omezovacich doraza.

S TIHL Profesionaini rada

Pilovaci destitka umoznuje dosazeni dvou odstupd
omezovactho dorazu pro tvrdé (hard) dievo a mékké
(soft) dievo.

Tato pilovaci desti¢ka je speciainé kalena, aby se s ni
omezovaci dorazy daly zabrousit do spravné urovné, aniz
by ubyvala.

Nastaveni pilovaci desti¢ky usnadiuje dodrZeni odstupu
omezovacich doraz( a odpada s ni nasledné
sesikmovani omezovacich dorazu.

Pilovaci pfipravky

Pilovaci pfipravky se hodi pro pfesné ostfeni pilovych
fetéz(l. ZajiStuji pfesné nastaveni polohy pilniku a
umoziiuji tak dobrou udrzbu silné opotfebenych pilovych
fetézu.

Doraz pro dosednuti ostfeného zubu usnadhiuje dodrzeni
stejnych délek zubd.

FG2

FG 2 se montuje na pracovni stul. Pilovy fetéz je nutno
pro naostfeni demontovat z vodici listy.

FG1,FG3

FG 1 a FG 3 se montuje na vodici li§tu. Jinak funguji
podobné jako FG 2.



Napinani piloveho retézu

Spravné napnuti fetézu ma rozhodujici vliv na Zivotnost
fezné sestavy. Proto je nutno ho pravidelné kontrolovat.
Prodluzovani pilového fetézu zvlasté u novych pilovych
fetézl je normalni, i kdyz je snizeno "natahovanim”. Proto
je nutno napnuti fetézu pravidelné sefizovat.

Pfi pouziti vodicich li§t Carving by napnuti pilového fetézu
mélo byt o néco volnéjSi. Zde musi byt vidét polovina
hnacich ¢lankd na spodni strané vodici liSty..

To souvisi s velmi malym polomérem konce vodici listy,
na kterém pfi pfili§ vysokém napnuti fetézu vznikaji silna
zatiZeni.

U v8ech ostatnich vodicich list plati: pokud je pilovy fetéz
na spodni strané vodici listy provéseny, je nutno ho
napnout.

Podrobny navod k napnuti pilového fetézu naleznete v
navodu k pouziti kazdé motorové pily STIHL.

PFi spravném napnuti doseda pilovy fetéz vSude na vodici
liStu a da se pfi uvolnéné fetézové brzdé jesté tahnout
rukou po vodici listé.

17



Chyby ostfeni a schémata poskozeni
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Chyby ostreni a schémata poskozeni

Pokud pilovy fetéz po ostfeni stale neposkytuje uspokojivy fezny vykon, vibruje, odskakuje nebo uhyba z fezu, je nutno
zkontrolovat pfipadné chyby ostfeni.

i Projev

Chyby ostrenii

Odstranéni zavady

zasekavani pfi
fezani

Prili$ ostry Uhel ostreni

Pro dadrzeni thlu ostreni pouzijte pilovaci pfipravek

Pteénivajici thel cela

Pouzijte pilovaci pfipravek, pilnik nasadte vyse, pouzijte
spravny (vétsi) pramer pilniku

Rzné uhly cela

Pouzijte pilovaci pfipravek, dbejte na stejny pritlak

Razné délky zubi

Vyhledeijte fidici zub a v8echny fezné zuby zapilujte na
miry Fidiciho zubu

Snizeni omezovaciho dorazu je prilis
velké

Podle mozZnosti zapilujte fezné zuby, jinak je nutno
vymenit pilovy fetéz

RUzné vysky omezovacich dorazii

B Vyhledejte nejnizSi omezovaci doraz, véechny fezné

zuby zapilujte tak, aby odpovidaly nejnizSimu
omezovacimu dorazu.

maly fezny vykon

Pfili$ tupy uhel ostreni

Pro dodrzeni uhlu ostfeni pouzijte pilovaci pfipravek

Zaklonény uhel Cela

Pouzijte pilovaci pfipravek, pilnik nasadte hloubgji,
pouzijte spravny (mensi) prameér pilniku

Prili§ malé snizeni omezovacich
dorazu

Opracujte omezovaci dorazy, pfitom pouzijte pilovaci
mérku, odpovidajici roztedi fetézu

uhybani fezu

RGzné dhly cela

Pouzijte pilovaci pripravek, dbejte na stejny pritiak

Rizné ahly ostieni

Pouzijte pilovaci pfipravek, dbejte na spravny thel
ostfeni na vSech zubech

Rozdilné délky zub(

Vyhledeijte fidici zub a vSechny fezné zuby zapilujte na
miru Fidiciho zubu

Rdzné vysky omezovacich doraz(

—

Upravte vysky omezovacich dorazll na poZzadovanou
vysku.

zvy3ené riziko
zpétného razu

Precnivajici thel cela

# Pouzijte pilovaci pripravek, pilnik nasadte vyse, pouzijte

spravny (vétsi) prumeér pilniku

Snizeni omezovaciho dorazu je pfilis
velke

Podle moznosti zapilujte fezné zuby, jinak je nutno
vymenit pilovy fetéz

malé Zivotnost

Pro dodrzeni uhlu ostfeni pouzijte pilovaci pfipravek

Zaklonény uhel ¢ela

Pouzijte pilovaci pripravek, pilnik nasadte hloubéji,
pouzijte spravny (mensi) prameér pilniku

Preénivajici uhel cela

Pouzijte pilovaci pfipravek, pilnik nasadte vyse, pouzijte
spravny (vétsi) prumer pilniku

Dale uvadime nékolik Eastych zavad, jejich projevy a pokyny k odstranéni.



Chyby ostfeni a schémata poskozeni

P¥iliS ostry uhel nabrouseni

Preénivajici ahel Cela

Zavada nespravny Uhel ostreni Zavada nespravné vedeni pilniku, nespravny
pramér pilniku
Projev agresivni, zasekavajici se Fezani, mala
Zivotnost, vysokeé zatizeni pilového Projev zasekavani pfi fezani, nizka Zivotnost,
retézu zvysené riziko zpétného razu
Odstranéni B Pro dodrZeni Uhlu ostreni pouzijte Odstranéni W Pouzijte pilovaci pripravek
zavady pilovaci pfipravek zavady

P¥ili§ tupy Ghel ostfeni

u Pilnik nasadte vyse
® Pouzijte spravny (vétsi) primér
pilniku

Zaklonény uhel cela

Zavada nespravny Ghel ostreni
Projev maly fezny vykon, je nutny vysoky
pfitlak

Odstranéni # Pro dodrzeni Uhlu ostfeni pouzijte
zavady pilovaci pfipravek

20

Zavada nespravné vedeni pilniku, nespravny
priimér pilniku

Projev maly fezny vykon, je nutny vysoky
pritlak, vétsi potfebny vykon a vétsi
opotrebeni

Odstranéni B Pouzijte pilovaci pfipravek

zavady

B Pilnik nasadte hioubéji

B pouzijte spravny (mensi) prumér
pilniku




Chyby ostreni a schémata poskozeni

Rdzné ahly éela Rozdilné délky zubli

Zavada nespravné vedeni pilniku, rizny pfitlak Zavada

rozdilny odbér materialu pfi pilovani

Projev uhybani fezu, zasekavani pfi fezani Projev

Odstranéni B Pouzijte pilovaci pFipravek

uhybani fezu,
zasekavani pri frezani,
maly fezny vykon

zavady ; o
]
Bbeitelngliovpomemyjpiitisk Odstranéni B Vyhledeijte fidici zub a vSechny Ffezné
zavady zuby zapilujte na miru fidiciho zubu
Ruzné uhly ostfeni P¥ilis vysoky omezovaci doraz

Zavada nespravné vedeni pilniku Zavada

Projev uhybani fezu

po ostieni nebyl zkontrolovany
omezovaci doraz

Projev
Odstranéni B PouZijte pilovaci pripravek

zavady

maly Ffezny vykon navzdory ostrému
pilovému retézu

N Dbejte na spravny tihel ostreni na 2
vSech zubech Odstranéni

----- zavady

B Opracujte omezovaci dorazy, pritom
pouzijte pilovaci mérku, odpovidajici
roztedi fetézu

21
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Chyby ostfeni a schémata poSkozeni

Snizeni omezovaciho dorazu je pfili§ velké

Ruznéa odsazeni hioubkovych dorazl

Zavada

snizeni omezovaciho dorazu je prili§
velke

Projev

zasekavani pii Fezani, zvysené riziko
zpétnych razl a pretrzeni fetézu

Odstranéni
zavady

B Podle moznosti zapilujte fezné zuby,
jinak je nutno vymeénit pilovy retéz

Zavada rozdilny odbér materialu pfi pilovani

Projev zasekavani pfi fezani, nerovnomérny
chod fetézu

Odstranéni B Vyhledejte nejnizsi omezovaci doraz

zavady B V3echny fezné zuby zapilujte tak, aby

odpovidaly nejmensimu
omezovacimu dorazu

B Opravte vSechny omezovaci dorazy

Strojni ostreni

Pokud se uhly silné li§i od poZadovanych hodnot a
pomoci pilniku se jiz nedaji opravit nebo se daji opravit jen
tézko, doporucuje STIHL nechat pilovy fetéz naostfit u
odborného prodejce firmy STIHL.

Odborny prodejce disponuje potfebnymi znalostmi a
odpovidajicim ostficim zafizenim pro opétovné uvedeni
pilového Fetézu do dobrého zakladniho stavu.

Po této "generaini opravé" mizete pilovy fetéz opét
relativné jednoduse ostfit pilnikem.



Vaodici liSta se opotifebovava zvlasteé v prostoru, ve kterém
se nej6astéji feze — hlavné na své spodni strané.

U vodicich Iist bez vratné hvézdice na konci listy (listy
Duromatic) je navic silné namahan konec listy. Pied
kaZzdou montézi vodici listy a pilového fetézu:

u Vydistéte vstupni olejové otvory a drazku listy — k tomu
se hodi Cistici vystupek (Cisti¢ drazek) na pilovaci
mérce

H Kontrola hloubky drazky

B Boky listy zkontrolujte na otfepy a zadistéte

B Vodici liStu obratte, aby se obé strany pokud mozno
opotfebovavaly rovnomérné

S TIHL Profesionalni rada

Zkusenosti ukazuji, Ze za stejnou dobu se opotrebuiji
asi Ctyfi pilové fetézy, dvé fetézova kola a jedna vodici
lista. (4-2-1 Princip)

Hloubka drazky

Opotfebovavanim boku listy se zmensuje hloubka drazky.
Aby vystupky hnacich ¢lankl nebrousily o dno drazky,
musi byt dodrzena minimalini hloubka drazky.

Jinak hnaci €lanky brousi o dno drazky, velmi rychle se
opotfebovavaji a stytné plochy feznych zubl a
spojovacich &lanka jiz neklouzou po bacich listy.

Rozted fetézu. Minimalni hloubka dnaZky

1/4" P 4 mm
1/4" 4 mm
3/8"P 5 mm
.325" 6 mm
3/8" 6 mm

404" 7 mm

' 4

Udrzba vodici listy

Kontrola hloubky drazky

Vodici listy Rollomatic (s vratnou hvézdici)

B Pomoci méfici stupnice (CistiCe drazky) mérky pilniku
zkontrolujte hloubku drazky na horni a spodni strané.

Vodici listy Duromatic (bez vratné hvézdice)

B Pomoci méfici stupnice (Cisti¢e drazek) mérky pilniku
zkontrolujte hloubku drazky na celém obvodu vodici
listy.

Pokud neni dodrzena minimalni hloubka, musi se vodici
lista vyménit.

Odjehleni boki listy

Opotrebenim bok listy vznikaji otfepy na vnéjsich
hranach.

23
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(4

Udrzba vodici liSty

Tyto otfepy je nutno odstranit plochym pilnikem nebo
orovnavacem vodicich list STIHL.

Pokud se boky vodici listy v dusledku nerovnomérné
ostfeného pilového fetézu neopotiebovavaiji vievo a
vpravo stejné, da se toto nerovnomérné opotfebeni
rovnéz pfi ne pfili§ velkém rozdilu vyrovnat orovnavaéem
vodicich li§t STIHL.

Dulezité je, aby i po opracovani byla zachovana minimalni
nutna hloubka drazky.

Pokud by vodici lista vykazovala vétsi opotfebeni, obrat'te
se na svého odborného prodejce firmy STIHL.

Ten muze odhadnout hospodarnost opravy, pfipadné ji
provést nebo vodici listu vymeénit.

Opotiebeni na vodici listé

Pfedevsim nedostatecné napnuty pilovy fetéz ma trvalé
negativni dopady na stav vodici listy.

Pokud je tato zavada véas zjisténa, je mozno provést
zéasahy proti zvySenému opotfebeni.

Proto je nutno vodici listu pravidelné kontrolovat na
projevy zvySeného opotiebeni.

Kontrola vratné hvézdice vodici listy Rollomatic

Mezi pilovym Fetézem a koncem listy musi byt vule (a).
Pokud pilovy fetéz doseda na konec listy, jsou zuby
vratné hvézdice opotfebené nebo je poskozené lozisko
vratné hvézdice.

Odborny prodejce firmy STIHL mGzZe posoudit
hospodarnost opravy, pfipadné ji provést nebo podle
potfeby vyménit vodici listu.

Dale uvadime nékteré typické pfipady opotfebeni a
po3kozeni, jejich projevy a pokyny k napravé:



Opotrebené boky vodici listy

Vlevo:

Rovnomérné opotfebené boky listy, dosazena minimaini
hloubka drazky, pfirozené opotfebeni — vymérite celou
feznou sestavu.

Vpravo:
Nerovnomérné opotfebené boky listy.

r

Udrzba vodici listy

Otlu¢ené boky vodici listy

S 5 rIHEﬁ@'ZZWWEE -

e ————————

Boky vodici listy otlu¢ené nahofe na zacatku a dole na
konci vratné ¢asti, spodni strana vodici listy vinita.

Zavada nerovnomerné opotrebené boky listy v
dusledku nespravné ostieného
pilového fetézu

Zavada pilovy Ffetéz byl dlouhodobé malo
napnuty
Projev pilovy fetéz bézi neklidné. Pfi dalSim

pouzivani takovéto vodici listy se
opotrebeni vodici listy a pilového
fetézu rychle zvysuje

Projev pilovy fetéz se naklani a uhyba z fezu

Odstranéni B Zarovneijte boky liSty a pilovy fetéz
zavady spravné naostrete.

Pokud pfi zarovnani dojde ke snizeni
hloubky drazky pod minimalni hodnotu,
musi se feznd sestava vymeénit.

Odstranéni
zavady

m Zarovneijte boky vodici listy.
Pokud je poskozeni jiz pfili§ velké, je
nutno vyménit feznou sestavu (fetézové
kolo, vodici liStu, pilovy fetéz). Pokud se
vymeéni jen jedna ¢ast fezné sestavy,
dojde k jejimu rychlému opotiebeni
ostatnimi vadnymi dily.

25
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Udrzba vodici listy

¥ rw

ZuzZena nebo roz8ifena drazka vodici listy

Vytluéené boky vodici listy

Zavada vnéjsi nasilné pusobeni, napfiklad Zavada otfepy na vodici listé nebyly véas
sevfeni vodici listy odstranény
Projev volny nebo zasekavajici se pilovy fetéz Projev pilovy fetéz bézi neklidné a rychle se
opotiebovava
Odstranéni  odborny prodejce firmy STIHL muze
zavady posoudit, zda je mozno vodici li§tu Odstranéni B Vodici listu zarovnejte, pokud je to

narovnat nebo zda se musi vyménit

zavady mozné pfi dodrZzeni minimalni hloubky
drazky.
B Pokud je vodici lista piilis silné
opotiebena, nechte ji strojné zarovnat
u odborného prodejce firmy STIHL.
B V pfipadé nutnosti vodici listu
vyméiite.

® Pristé véas odstrante otl"'epy__. g

Pokud by néktery z pfipadl poskozeni vznikl ve vyrazné
formé a jiz by se nedal snadno odstranit, doporucuje firma
STIHL kontaktovat odborného prodejce STIHL. Ten mize
posoudit proveditelnost a hospodarnost opravy,
popfipadé ji provést nebo v pfipadé nutnosti vyménit
feznou sestavu.



Také Fetézové kolo podléha mechanickému opotiebeni.
Silné opotfebené fetézové kolo vede i k silnému
opotiebeni pilového fetézu a tim také vodici listy. Proto by
se i tento konstrukéni dil mél pravideiné kontrolovat.

Kontrola stop opotrebeni

Pokud stopy opotiebeni na fetézovém kole dosahuji asi
0,5 mm, je dosaZeno meze opotiebeni a fetézové kolo by
se mélo vymeénit.

To se da nejjednoduseji zjistit pomoci k tomu uréené
kontrolni mérky STIHL.

Profilova fetézka

Prstencova retézka

U prstencové fetézky pridrzte kontrolni mérku. Pokud
jsou stopy opotfebeni stejné hluboké (a = 0,5 mm)
nebo hlub&i nez je délka méficiho ¢epu, musi se
prstencové Fetézka vymeénit.

Kontrola retézky

Opotiebeni Ffetézového kola se zvysuje nedostate¢nym
napnutim pilového fetézu. Spravné napnuti pilového
fetézu by se proto mélo pravidelné kontrolovat.

S TIHL Profesionélni rada

Zkusenosti ukazuji, Ze za stejnou dobu se opotebuiji asi
Styfi pilové fetézy, dvé fetézova kola a jedna vodici
lista. (4-2-1 Princip)

S TIFL Profesionalni rada

Vzhledem k tomu, Ze jeden opotrebeny dil fezné
sestavy vede ke zvySenému opotfebeni ostatnich dill,
je Ucelné pouzivat soucasné dva pilové fetézy a ty vzdy
ménit. Pak se zpravidla oba Fetézy opotrebuji sou¢asné
s fetézovym kolem a je mozno je vyménit soucasné.
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Zjisténi vhodné fezné sestavy

Pokud potiebujete novou feznou sestavu nebo chcete
svou motorovou pilu vybavit jinou feznou sestavou,
pomohou vam pfi vybéru vhodné sestavy dale vysvétlené
parametry.

Rezné sestavy vhodné pro konkrétni motorovou pilu
STIHL jsou uvedeny v navodu k pouziti motorové pily.

Pro uréeni stavajiciho pilového fetézu, vodici listy nebo
fetézového kola jsou k dispozici nasledujici parametry.

Uréujici parametry pilového fetézu

2 ik

Rapid/Picco

=GN = WLy
=9

1 2 3 4 5 6..54 55 56 57 58 59

Pilovy fetéz je v podstaté uréeny nasledujicimi parametry:

1 Rozte¢ fetézu pfifazuje pilovy fetéz k urcitym
konstrukénim fadam motorovych pil
(vykonovym tfidam)

2 Tloustka hnaciho élanku pfifazuje pilovy fetéz k

vodicim listam s urcitou Sifkou drazky

3,4 Tvarfeznych zubl

5 Délka pilového rfetézu je uréena délkou vodici
listy a udava se poétem vodicich ¢lankud

Rozted rfetézu

S roztedi fetézu prijdete do styku jiz pro volbé spravného
pilniku. Zde jesté uvadime kompletni vysvétleni, co se
rozumi pod pojmem roztec:

Rozméry jednotlivych ¢lankl fetézu jsou ve vzajemném
pevném poméru. Velikost feznych zubu a ostatnich
¢lanku fetézu je urGovana roztedi fetézu.

Rozte€ fetézu se uvadi v palcich. Na kazdém fezném
zubu je v prostoru omezovaciho dorazu vyrazené
oznadeni.

K tomu viz tabulka v kapitole I "Volba pilniku"



Zji

Pro zjiSténi déleni se zméfi vzdalenost (a) od stfedu
nytovaciho €epu ke stfedu nytovaciho ¢epu o dva déle a
vydéli se dvéma. Vysledek je rozted fetézu v milimetrech.

(napf. 9,32 mm = 3/8")

Zmérte vzdalenost mezi stfedem nytovaciho ¢epu a
stfedem nytovaciho ¢epu o dva dale — protoZe roztece
otvorl u vodicich ¢lankd a feznych zubl nebo
spojovacich ¢lankt mohou byt rizné velké.

Tloustka vodiciho ¢lanku

Tloustka vodiciho €lanku je mira, ktera pfifazuje pilovy
fetéz k ur€itym vodicim listam (Sitka drazky). Tloustka
vodiciho élanku musi souhlasit se Sitkou drazky vodici
listy, aby pilovy Fetéz pfesné zapadl do vodici listy.
Tloustka vodiciho ¢lanku se udava v milimetrech.

Posledni &islice (Sipka) tloustky vodiciho ¢lanku je
vyrazena do kazdého vodiciho ¢lanku.

iSt

b4

eni vhodné rezné sestavy

1 1,1 mm
3 1,3 mm
5 1,5 mm
6 1,6 mm
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Zjisténi vhodné fezné sestavy

Tvar fezného zubu

Profil zubu je obrys zubu pfi pohledu ve sméru vodici listy
ke konci vodici listy.

Zakladni typy:

Bézné pilové fetézy s hoblovacimi zuby s "normalni
vyskou" konstrukce zubu se oznaduji jako pilové Fetézy
Oilomatic — "Rapid".

Pilové Fetézy s hoblovacimi zuby s nizkou konstrukci zubu
(nizkym profilem) se oznacuji jako pilové Fetézy Oilomatic
"Picco".

Zakladni typy se déli na nasledujici provedeni:

Pilovy fetéz s polodliatovymi zuby Micro:

Botné zplosdtélé zuby. Robustni univerzalni pilovy fetéz
sluéuje vysoky fezny vykon, pracovni komfort, trvanlivost
a jednoduchou tGdrzbu. Pro pozadavky v zemé&d8lstvi a ve
stavebnictvi a pro pfileZitostné uzivatele. Snadna Gdrzba
a ostreni.

Pilovy fet&z s pinymi diatovymi zuby Super:

Obdeélnikové zuby s ostrymi hranami. Kombinuje nejvy$si
fezny vykon a vysoky pracovni komfort pro nejvy3si
naroky v piné profesionalni tézbé dfeva. VyZaduje vice
praxe pfi ostreni.

Pilovy fet&z s bity z tvrdokovu Duro:

Pilovy fet&z se zuby s vlozkami z tvrdokovu. Pilovy fetéz
Duro kombinuje vysokou Zivotnost, pracovni komfort a
dobry fezny vykon. Je necitlivy na znecisténé dievo nebo
kratky kontakt s pudou. AZ 4 nasobna Zivotnost v
porovnani se standardnim fetézem s polodiatovymi zuby.
Pilové fetézy z tvrdokovu se nedaji ostfit ruéné a musi je
ostfit odborny prodejce STIHL pomoci diamantového
tvarového ostficiho kotouce.

Délka

Délka pilového Fetézu se udava poétem vodicich élank.



Zjisténi vhodné rezné sestavy

Uréuijici veliginy vodici listy
Vodici lista je uréena nasledujicimi étyfmi parametry:
Sitka drazky

Pro veden( pilového fetézu je na obvodu vedici listy
vytvofena pribézna drazka, do které zapadnou vodici
¢lanky. Drazka vodici listy slouzi soucasné jako
transportni kanal pro mazaci olej fetézu. Po boénicich
listy klouze pilovy fetéz.

LSRN - Ny
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Sitka drazky musi odpovidat tloustce vodicich &lankd
pouzitého pilového fetézu.

Rezna délka

Délka fezu (a) uréuje oblast pouziti (nap¥iklad pramér
kmenu).

Vratna hvézdice:

Rozteé vratné hvézdice vodicich list Rollomatic je
pfifazuje k urcitym rozte€im pilovych fetézli a fetézovych
kol. | zde plati, Ze rozted vSech ffi dili musi byt vzdy
stejna.

Piipojeni
1 2
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Pfipojeni vodici listy je uréeno polohou podéiného otvoru
(1) (upevnéni upeviovaciho ¢epu), polohou upinacich
otvor( pro napinani fetézu (2) a vstupniho olejového
otvoru (3).

Uréuijici veli€iny Fetézového kola

Ret&zové kolo je uréeno po&tem zubl a roztedi Fetézu.
Oba udaje jsou vyrazené na fetézovém kole.

Zde je také dulezité pamatovat na to, Ze rozte¢ pilového
fetézu, vodici listy a fetézového kola musi byt stejna.

3
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Zjisténi vhodné rfezné sestavy

Servisni policko
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Nahore: dosavadni znazornéni servisniho policka
Dole: nové znazornéni servisniho policka

V3echny dosud uvedené parametry s vyjimkou profilu
zubu a poétu zubl fetézového kola je mozno jednoduse
zZjistit v servisnim poli na pripojovaci strané kazdé vodici
listy STIHL. Jsou tam vypaleny laserovou technikou v

nasledujicim poradi.

1 Katalogové ¢islo

2 Rezn4 délka

3 Sitka drazky / tioustka vodiciho &lanku

4 Podet vodicich €lankt

5 Rozte¢ fetézu (jen vodici listy Rollomatic)

Zjisténi parametr)

Pro jednoduché zjisténi vSech parametr( vodici listy,
fetézového kola a pilového fetézu nabizi STIHL kontrolni
mérku.




Kontrolni seznam

| Udrzba fezné sestavy: pro stroj:

Vycisténi pilového retézu a kontrola jeho poskozeni

Zjisténi a oznaceni fidiciho zubu

Zvy3eni napnuti pilového fetézu

Volba a pouZiti ostficiho pfipravku a priméru pilniku, vhodného pro rozteé fetézu

Dbeite na stejnou délku zubl — (poéitejte tahy pilnikem)

OO0 |O0|0O|0O| O|

Pilnikem v pravidelnych intervalech lehce pootadejte, aby se zabranilo jeho
jednostrannému opotiebeni.

Kontrola vySky omezovacich dorazu a popfipadé jejich opracovani — pouzijte
pilovaci mérku, vhodnou pro rozteé fetdzu

Pilovy fetéz
o

Po naostfeni demontuijte pilovy fetéz a vycistéte ho — odstrafite piliny z brouseni

Pilovy fetéz silné namazte

Provedte udrzbu vodici listy

Montaz vodici listy a pilového fetézu

Napnuti pilového fetézu

Kontrola mazani pilového retézu

Vycisténi vstupniho olejového otvoru — pouzijte mérku pilniku

Vycisténi drazky listy — pouzZijte pilovaci mérku

Hloubku drazky zméfte méfitkem na pilovaci mérce

Dodrzte minimalni hloubku drazky v zavislosti na déleni fetézu.

Kontrola trhlin a poskozeni vodici lidty

Vodici lista

Kontrola a pfipadné odjehleni boki listy

O|l0o|O0O|o|lojo0o|0c|O0o|O|0o|O|loO]| O

Kontrola velného chodu vratné hvézdice a vzdalenosti pilového Fetézu od konce
listy podie popisu v dokumentaci

(©]

Obréaceni vodicf listy — po kazdém ostfeni a vymeéné retézu

O Kontrola hloubky stop opotfebeni (kontrolni mérka — specialni pfislugenstvi) — pfi
stopach opotfebeni hlubsich nez 0,5 mm vyména fetézového kola

Retézka
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